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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7627/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

CELL-FAST Sp. z 0.0.
ul. Grabskiego 31
37-450 Stalowa Wola

stwierdza sig przydatno$c do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Elementy profilowane z PVC BRYZA

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescia niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
28 wrzesnia 2021 .
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Zatgcznik: dr fr% Marcin M. Kruk

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 28 wrzesnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7627/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7627/2015.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7627/2016 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg elementy profilowane z PVC, o nazwie handlowej
BRYZA. Elementy sg produkowane przez firme CELL-FAST Sp. z o.0.,, ul. Grabskiego 31,
37-450 Stalowa Wola.

Aprobata obejmuje nastepujgce elementy do wykonywania zewnetrznych podsufitek
dachowych:
deske petng — DS (rys.1),
deske perforowang — DS-P1 (rys. 2),

[

deske perforowang — DS-P2 (rys. 3),
listwe J (L-J) (rys. 4),
listwe H (L-H) (rys. 5),
naroznik zewnetrzny N-Z (rys. 6).

Elementy profilowane BRYZA sg wykonane z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U)
w kolorach: biatym, brgzowym, czerwonym, ceglastym, grafitowym, zielonym lub czarnym. Elementy
profilowane BRYZA moga by¢ takze zgrzane (wspdilwytlaczane) z folig z PVC o grubosci 0,15 mm,

1

w kolorach i wzorach wedtug wzornika producenta.

W elementach profilowanych BRYZA sg wykonane podiuzne otwory na {gczniki mechaniczne,
pozwalajgce na zamontowanie podsufitki w sposdb umozliwiajgcy ruchy termiczne elementow
podsufitki w wyniku zmian temperatury w czasie eksploatacji.

Wymagane wiasciwosci techniczne elementéw profilowanych z PVC BRYZA podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Elementy profilowane z PVC BRYZA sg przeznaczone do wykonywania zewnetrznych
podsufitek dachowych, okapowych, w budynkach eksploatowanych i nowowznoszonych. Elementy
profilowane BRYZA nie powinny byé stosowane w miejscach narazonych na bezposrednie
oddziatywanie promieni stonecznych. Deski perforowane DS-P1 i DS-P2 nie powinny byé stosowane
w miejscach narazonych na uderzenie ciatem twardym.

Elementy profilowane BRYZA mocowane:

— bezposrednio lub w dowolnej odlegtosci od podkiadéw niepalnych o klasie co najmniej
A2-53,d0 reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010,
mechanicznie do podkonstrukcji wykonanej z drewna lub materiatéw drewnopochodnych,
pochodzenia krajowego albo podkonstrukcji metalowej,
zostaty sklasyfikowane w klasie C-s3,d0 reakcji na ogien wedlug normy PN-EN 13501-1+A1:2010
oraz na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z
2015, poz. 1422) jako trudno zapalne, niekapigce i nieodpadajgce pod wplywem ognia.
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Elementy profilowane BRYZA zostaly sklasyfikowane w zakresie rozprzestrzeniania ognia
przez dachy przy dziataniu ognia od strony ckapu jako nierozprzestrzeniajgce ognia.

Elementy profilowane BRYZA powinny by¢ mocowane do podioza w sposéb umozliwiajacy
ruchy termiczne elementéw podsufitki w wyniku zmian temperatury w czasie eksploatacji, za
posrednictwem listew drewnianych Iub ksztattownikéw stalowych oraz stalowych tacznikéw
mechanicznych (wkretow, gwozdzi, zszywek, itp.) zabezpieczonych przez korozja.

Stosowanie elementow profilowanych z PVC BRYZA powinno wynikac z wiasciwosci
technicznych podanych w p. 3 oraz by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna, opracowang dla
okreslonego obiektu, z uwzglednieniem:

— wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

— instrukcji montazu, opracowanej przez producenta,

— wymagan obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity

Dz. U.z2015r,, poz. 1422).

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny

Na powierzchni elementoéw nie powinny wystepowac rysy, spekania, obce wtrgcenia, ubytki
materiafu i pofaldowania. Powierzchnie zewnetrzne elementéw powinny byé¢ gladkie, o jednolitym

zabarwieniu lub we wzory, z potyskiem lub pétmatowe.

3.2. Ksztalt i wymiary

Ksztait i wymiary elementéw profilowanych BRYZA powinny by¢ zgodne z rys. 1 = 5.
Odchylenie krawedzi elementdw od linii prostej powinno by¢ nie wieksze niz 1 mm/m. Dopuszczalne

odchytki wymiarow elementéw podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wymiar nominalny, mm Dopuszczalna odchylka, mm
500 + 1000 -2/+5
100 + 500 12
10 +100 1
1+10 +0,3

3.3. Whasciwosci fizyko-mechaniczne.

Wymagane wiasciwosci techniczne tworzywa PVC-U i elementow profilowanych BRYZA

podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Poz. Wilasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wytrzymato¢ na rozciaganie, MPa 238,0 PN-EN IS0 527-1:2012
: e - : PN-EN ISO 527-2:2012
2 | Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa
presy i = 22000 prébka typu 1B
3 | Temperatura migknienia wg Vicata, *C =75 PN-EN ISO 306:2014
4 | Skurcz termiczny po 24 h w temp. +70 °C, % <05 p.5.6.3
5 | Wytrzymalo$é na rozcigganie udarowe, kJ/m? > 500 PN-EN ISO 8256:2006
met. A, prébka typu 5
1| od =l d ie cialem tward mozliwe uszkodzenie nie
6.1 pornosé na uderzenie ciatem twardym w PN-EN 13245-1:2
temp. +23 °C, przy energii uderzenia 10 J wiecej niz 1 probki na 10 -1
1 r . . . . ps . %
62" Odpornosoc na uderzemg. ciatem tv‘vardym w m'ozliv.ve.L.Jszkogzelme nie PN-EN 13245-1:2010
temp. -20°C, przy energii uderzenia 7J wiecej niz 1 prébki na 10
7 Oc:};()orr.ltos-c na p?yspieszpng starz_enéc{e)grzy PN-EN 1SO 4892-1:2001
ca o:vu ej en‘ergu napromieniowania PN-EN 1SO 4892-2:2013
M, WYTBEONE: e e
- zmiang barwy nie wigksza niz 4 stopien PN-EN 20105-A02:1996
________________________________________ WRKANSATE] .l ’
- wyltrzymaloscia na rozcigganie udarowe 2 400 PN-EN ISO 8256:2006
8 | Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien C-s3.d0 2) PN-EN 13501+A1:2010
3 . . N .
9 ) | Klasyfikacja w zakresie rozprzestrzeniania nierozprzestrzeniajace

ognia przez dachy — dziatanie ognia od strony
okapu

ognia

p.5.6.4

1)

dot. desek peinych DS

2 klasyfikacja dotyczy podsufitek dachowych mocowanych:
~bezposrednio lub w dowolnej odlegtosci od podktadéw niepalnych o klasie co najmniej A2-s3,d0 reakgii

na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010,

krajowego lub podkonstrukcji metalowej

—mechanicznie do podkonstrukcji wykonanej z drewna, materiatdbw drewnopochodnych pochodzenia

wiadciwo$¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami
gotowych wyrobow

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta
oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmienno$é ich wiasciwosci
technicznych. Warunki pakowania mogg by¢ uzgodnione miedzy producentem i odbiorcg. Do kazdego
opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,
nazwe handlowa wyrobu,
liczbe sztuk w opakowaniu,

wymiary elementow,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7627/2016,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.
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Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,
poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowar
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dolgczania informacji okres$lajacej zagrozenia dla zdrowia lub 2ycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego | Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7627/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnoéci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
elementow profilowanych z PVC BRYZA z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7627/2016 dokonuje
producent, stosujac system 3.
W przypadku systemu 3 oceny zgodno&ci producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7627/2016 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zakladowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu wyrobow objetych niniejszg Aprobatg obejmuje:



e
D ] DD AT-15-7627/2016 7/14

a) wytrzymatosc¢ na rozcigganie,

b) modut sprezystosci przy rozcigganiu,

c) temperature mieknienia wg Vicata,

d) wytrzymatosc¢ na rozcigganie udarowe,

e) odpornos¢ na przyspieszone starzenie (okreslong zmiang barwy oraz wytrzymatoscig na
rozcigganie udarowe),

f) odpornos¢ na uderzenie cialem twardym,

g) klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wlasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakltadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcdw i sktadnikow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez  producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-16-7627/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w peini mozliwe do identyfikacii i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) ksztattu i wymiarow,
c) skurczu termicznego.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymalosci na rozcigganie,
b) modulu sprezystosci przy rozcigganiu,
c) temperatury mieknienia wg Vicata,
d) wytrzymatosci na rozcigganie udarowe,
e) odpornosci na uderzenie ciatem twardym.
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5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny byé przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobdw powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
Badania nalezy wykona¢ metodami podanymi w tablicy 2 oraz wedlug ponizszych opisow.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny wyrobow ocenia sie
wizualnie, przez ogledziny okiem nieuzbrojonym w $wietle naturalnym (dziennym) lub rozproszonym

Swietle sztucznym, z odlegtosci 0,5 m.

5.6.2. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow. Ksztalt i wymiary wyrobow nalezy sprawdzi¢ za

pomocy przyrzadéw pomiarowych, zapewniajacych uzyskanie odpowiedniej dokiadnosci pomiaru.

5.6.3. Sprawdzenie skurczu termicznego. Sprawdzenie skurczu termicznego nalezy wykonaé
na co najmniej 6 probkach o diugosci 300 + 2 mm i szerokoéci réwnej szerokosci elementu. Na probkach
do badar wzdtuz linii réwnolegtej do ich diugosci nakleja sie 2 repery w odlegtosci 250 mm od siebie. Po
utwardzeniu kleju (co najmniej 24 h) probki klimatyzuje sie w temperaturze +23 + 2 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 + 5% przez 48 h i dokonuje sie pomiaru poczatkowego, przy uzyciu przyrzgdu pomiarowego
umozliwiajgcego pomiar z doktadnoscig do 0,01 mm. Tak przygotowane prébki umieszcza sie w komorze
klimatycznej w odleglosci co najmniej 25 mm jedna od drugiej. Temperatura badawcza wynosi
+70 £ 2 °C. Po 24 h dziatania podwyzszonej temperatury oraz 2 h klimatyzacji w temperaturze 23+ 2 °C
i wilgotnosci wzglednej 50 + 5 %, ponownie dokonuje sie pomiardw.

Skurcz termiczny nalezy obliczy¢ w % weditug wzoru:

I, —1
19 .100%
lg

gdzie:
|y — pomiar po dziataniu podwyzszonej temperatury, mm
lo — pomiar poczgtkowy, mm
Za wynik sprawdzenia przyjmuje sie Srednig arytmetyczng wynikdw uzyskanych ze wszystkich

3 prébek.

5.6.4. Sprawdzenie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez dachy przy dziataniu ognia od
strony okapu. Zasada badania polega na poddawaniu prébek dziataniu ognia od znormalizowanego
zrodia (w postaci 200 g widrek drzewnych i 300 g oleju napedowego) umieszczonego pod probkg. W
czasie badania prowadzi sie pomiary temperatury, okresla zasieg spalania probki, a takze
wystepowanie ptongcych kropli lub cdpadow statych oraz spalanie na wewnetrznej powierzchni

dachu.
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5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-7627/2015.

6.2. Aprobata Techniczna [TB AT-15-7627/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ elementéw profilowanych z PVC BRYZA do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny zgodnoéci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7627/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie witasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pézniejszymi zmianami),

Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej

ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnos$ci za ewentualne naruszenie

praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za

wiasciwg jakos¢ tych wyrobdw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospekiéw i ogloszern oraz innych dokumentéw zwiazanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie elementéw profilowanych z PVC BRYZA

nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB

AT-156-7627/2016.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7627/2016 jest wazna do 28 wrze$nia 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlang] z
odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 13245-1:2010

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN 20105-A02:1996

PN-EN 1SO 306:2014

PN-EN SO 527-1:2012

PN-EN ISO 627-2:2012

PN-EN 1SO 4892-1:2001

PN-EN [SO 4892-2:2013

PN-EN ISO 8256:2006

PN-N-03010:1983

Tworzywa sztuczne. Profile z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U) do stosowania w budownictwie. Czes$¢ 1:
Oznaczenie profili PVC-U

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych | elementow
budynkéw. Czeéc 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badari
reakcji na ogien

Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwieri. Szara skala do oceny
zmiany barwy

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury migknienia metodg Vicata (VST)

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Czesc 1. Zasady ogélne

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Czes$¢ 2: Warunki badan tworzyw
sztucznych przeznaczonych do réznych technik formowania
Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédfa
Swiatla. Czes¢ 1. Zasady ogdine

Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédfa
Swiatfa. Cze$¢ 2: Lampy ksenonowe fukowe

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymafoSci na rozcigganie
udarowe

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do

probki

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LZMO00-01213/16/Z00NZM. Raport z badan dotyczacy naroznika zewnetrznego N-Z z PVC
przeznaczonego do systemu podsufitek ,BRYZA” i ,OCEAN". Zakiad Inzynierii Materiatow

Budowlanych.
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10.

11.

12.

13.

Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.

00296/15/Z00NK (LK-002926/15/Z00NK). Praca badawcza dotyczaca odpornosci na starzenie
elementow systemu rynnowego oraz profili z PVC-U ,OCEAN" Zakiad Konstrukcji i Elementéw
Budowlanych ITB.

02832/14/Z00NK (LK00-02832/14/Z00NK). Praca badawcza dotyczaca badan profili z PVC
BRYZA pod katem nowelizacji aprobaty technicznej AT-15-7627/2009. Zakiad Konstrukcii
i Elementéw Budowlanych ITB.

LK00-02832/14/Z00NK. Raport z badan dotyczacy profili podsufitki z PVC-U BRYZA. Zakiad
Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB.

00837.1/15/Z00NP. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogiern wg PN-EN 13501-1+A1:2010,
dot. systemu BRYZA do wykonywania podsufitek i okladzin écienno-sufitowych z PVC. Zaktad
Badan Ogniowych ITB.

LP01-00837/15/Z00NP. Raport z badan dot. deski petnej 3 panelowej bez laminatu profilowanej
z PVC nalezgcej do systemu BRYZA. Zakiad Badan Ogniowych ITB.

LP02-00837/15/Z00NP. Raport z badan dot. deski petnej 3 panelowej z laminatem profilowane;
z PVC nalezgcej do systemu BRYZA. Zaktad Badan Ogniowych ITB.

00837.3/15/Z00NP. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy
- dziatanie ognia od strony okapu, dot. systemu BRYZA do wykonywania podsufitek z PVC.
Zaktad Badan Ogniowych ITB.

LP05-00837/15/Z00NP. Raport z badan dot. deski petnej 3 panelowej bez laminatu profilowane;
z PVC nalezgcej do systemu BRYZA. Zakfad Badan Ogniowych ITB.

LP06-00837/15/Z00NP. Raport z badan dot. deski peinej 3 panelowej z laminatem profilowanej
z PVC nalezacej do systemu BRYZA Zakiad Badan Ogniowych ITB.

A/1-6/2008. Sprawozdanie z badan. Zaklad Badawczo-Analityczy Instytutu Inzynierii Materiatow
Polimerowych i Barwnikéw z Gliwic.

09/08. Okreslenie klasy palnosci tworzyw. Laboratorium Badari i Technologii Tworzyw Instytutu
Inzynierii i Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw z Gliwic.

AB/1/2008. Sprawozdanie z badar odporno$¢ na dzialanie Swiatla kesonowego elementéw
pokrytych folig. Zaktad Badawczo-Analityczny Instytutu Inzynierii i Materiatébw Polimerowych

i Barwnikow z Gliwic.

RYSUNKI
1. Deska PetNa DS ......oiiiiiiee ettt ettt 12
2. Deska perforowana DS-P1 ...t ettt 12
3. Deska:perforowana:BS=P2 . urmmammersmimsis s b s s L R e mr e 13
4, LISEWA J (Lod) ettt ettt e et e b et e b e et e s, 13
5. LiStWa H (L-H) oottt ettt en et 14
5. Naroznik ZEWRBITZOY N .rcmesmmssamssmsnisissomsi s v s sy e s 14
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Rys. 1. Deska peina DS

(wymiary w mm)
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Rys. 2. Deska perforowana DS-P1
(wymiary w mm)
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Rys. 3. Deska perforowana DS-P2
(wymiary w mm)
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Rys. 4. Listwa J (L.
(wymiary w mm)
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Rys. 5. Listwa H (L-H)
{wymiary w mm)
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Rys. 6. Naroznik zewnetrzny N-Z
(wymiary w mm)



